
职业病危害评价项目网上信息公开表

项目名称
三大雅精细化学品（南通）有限公司安全本质化提升变更项目和丙类仓库

新建项目

项目性质 ☑新建 □改建 □扩建 ☑技术改造 □技术引进□已建

项目地理位置 江苏省南通市经济技术开发区新开南路 5 号

行业类别
“化学原料和化学制品制造

业”中的“合成材料制造”
投资金额 3000 万元

占地面积 / 岗位定员 161 人

评价单位 江苏泰洁检测技术股份有限公司

报告编号 泰洁职评（2025）0106 号

评价类别 ☑预评价 □控效评价 □现状评价

项目概况

三大雅精细化学品（南通）有限公司（以下简称：建设单位）成立于

2003 年 6 月 24 日，法定代表人：张永锋，注册资本：46137 万元整，位于

江苏省南通市经济技术开发区新开南路 5 号，主要从事高吸水性树脂（SAP）

的生产、销售，自 2024 年 12 月 16 日成为一家国有企业。经过四期的建设，

建设单位现有生产规模：205000t/a 高吸水性树脂（其中 2005 年建设的一

期为 20000t/a，2007 年建设的二期为 35000t/a，2010 年建设的三期为

70000t/a，2015 年建设的四期为 80000t/a）。

建设单位开展本质安全设计诊断、专项隐患排查及自我提升需求，计

划对部分生产辅助设施进行改善提升，主要变更内容详见下表。

表 1-1“安全本质化提升变更项目”变更内容一览表

序号 变更前 变更后

1

建设单位用水由三洋化成精细化学品

（南通）有限公司接入建设单位界区的

给水管网。

建设单位用水从自来水公司

直接供给。自来水管道从场地

北西接入，利用部分原有管网

（GAA 装置的空地和储罐），进

水管管径DN150，水压0.4MPa。

2

建设单位在厂区南侧配备两套氮气供

应装置，一套为 2只 30m³的液氮储罐，

配设有 3 台气化器，两台气化器能力

1500Nm³/h，一台气化器能力 3000Nm³

/h。另一套在液氮储罐区的西面租赁液

化空公司氮气站一座，一套 1200Nm³/h

制氮装置及辅助设施。并设有 1只 20m

³的氮气缓冲罐，两套氮气供应系统相

连，互为备用，提供生产所需的氮气。

氮气由管线直接供给，来源于

宏仁气体，氮气管道从场地东

南接入，进气管道管径 DN100，

压力 1.5MPa，原有供氮设施拆

除。



3

蒸汽由园区热电厂蒸汽管网供给三洋

化成精细化学品（南通）有限公司，再

由三洋化成接入建设单位界区蒸汽管

网。

蒸汽由园区美亚热电直接供

给，蒸汽管线从场地北西接

入，该项目由具有甲级资质的

设计单位提供设计。蒸汽进气

管道管径DN200，压力1.2MPa，

供气量 12t/h。

4

建设单位设有液化石油气罐区，生产

SAP 干燥过程中使用的热风是通过液

化石油气燃烧换热形成。

为减少储存和运输过程中的

安全隐患，将燃料液化石油气

变更为天然气，天然气由大众

燃气直接管道供给，进气管道

管径 DN300，压力 0.3MPa，天

然气管道从场地北西接入，原

有液化石油气罐区拆除。天然

气调压站在原 LPG 罐区西南

侧，厂区内使用天然气压力约

为 15kPa-20kPa。

5
N-1SAP 纸袋充填机位于 N-1SAP 装置

内。

目前 N-1SAP 长期处于停产状

态，为提升 N-3SAP 纸袋充填

能力，将 N-1SAP 纸袋充填机

搬迁到 N-3SAP 充填车间，该

项目由具有甲级资质的设计

单位提供设计。

6
2-SAP、3-SAP 装置干燥后的废气通过

旋风除尘器处理后排放。

在 N-2・3SAP 的旋风除尘器后

增加脱硫塔，将干燥后的废气

进一步脱硫处理，提升尾气中

二氧化硫去除率。干燥废气脱

硫装置分别在 N-2SAP 主车间

五楼西侧（室外），N-3SAP 主

车间四楼中部（室外）。将通

用后处理设备（蒸发结晶装

置）设置在 N-3SAP 主车间一

楼室内南侧。

7

建设单位用水由三洋化成精细化学品

（南通）有限公司接入建设单位界区的

给水管网，由三洋化成进行工业水过滤

后再供给建设单位使用。

自来水由自来水公司直接供

给建设单位，由建设单位自行

进行工业过滤后供给生产使

用。市政管网自来水输送至原

料仓库北侧空地新增的过滤

设施，经两级 PP 棉过滤器过

滤后进 220m³净化水池。

8
建设单位消防用水全部来自三洋化成

容量 1000t 的消防水池。

建设单位自建消防给水系统，

在原料仓库北侧空地上拟建 2

个架空 750m³的消防水池，并

配备消防泵接入原有环状消

防给水管网。



9 柴油不在厂内储存，即用即买。

建设单位使用柴油根据《危险

化学品目录》（2022 年修订版）

属于危险化学品，拟外购桶装

柴油储存于原料仓库（乙类），

最大储存量 1 吨。

10

在聚合工艺的反应进程中，所使用的原

辅料包括丙烯酸，工艺水、引发剂 A

溶液、引发剂 B 溶液、5%次磷酸钠水溶

液、2-碘-2-甲基丙酸溶液（需注意，

一期、二期项目不使用次磷酸钠溶液和

2-碘-2-甲基丙酸溶液，仅三期、四期

项目使用）、交联剂 A、维生素 C 与硫

酸亚铁的混合溶液，以及对羟基苯甲

醚。物料于反应釜内，在常压且不加热

的初始状态下发生聚合反应。反应过程

会释放热量，致使釜内温度从 5℃逐步

攀升至 40℃。为确保聚合反应充分进

行，提高转化率，在反应开始温度升到

40℃后，向釜内通入压力为 0.2MPa 的

氮气进行保压操作，随后继续熟化 5

小时。当聚合反应结束时，聚合釜内的

凝胶温度大约会上升至 75~95℃，此时

通过通入氮气（压力达到 0.8MPa）来

进行压料。

为契合市场对产品的多样化

需求，部分客户要求其产品在

聚合工艺中增添三羟甲基丙

烷三丙烯酸酯。因此，在现行

聚合反应所使用的原辅料基

础上，需额外增加三羟甲基丙

烷三丙烯酸酯这一物质。三羟

甲基丙烷三丙烯酸酯性质颇

为稳定，且在实际生产中的添

加量较小。

变更项目主要是对部分辅助装置进行优化调整，以提高建设项目本质

安全度、合理性，减少废气污染物的排放。变更项目不涉及产品及产能变

化，未改变原有各产品生产规模、品种、主要装置大小和位置以及主要生

产工艺、路线、参数，符合通行审发[2019]9 号《关于进一步优化安全生产

行政许可事项便企服务的通知》第七条“无需审批（核准、备案）”的要求。

为了实现安全环保水平的全面提升，有效降低车辆运输过程中的安全

风险，同时减少车辆尾气排放对环境造成的危害，自建一座占地面积 5000m2

的丙类仓库，用于存放吸水性树脂产品，物料进出使用叉车转运，建成后

将极大优化产品存储与管理流程，保障产品质量，进一步助力建设单位可

持续发展。

“丙类仓库新建项目”已于 2025 年 4 月 7 日取得了登记信息单（项目

代码：2504-320671-89-01-803250）。

为确保建设项目职业病危害防护设施与主体工程实现同时设计、同时施工、

同时投产使用，根据《中华人民共和国职业病防治法》、《建设项目职业

病防护设施“三同时”监督管理办法》和《工作场所职业卫生管理规定》

的相关规定，建设单位委托江苏泰洁检测技术股份有限公司（以下简称：

本机构），对安全本质化提升变更项目和丙类仓库新建项目（以下简称：

本项目）进行职业病危害预评价，按照相关的法律法规编制本预评价报告

书。

主要职业病危 （1）生产性粉尘：二氧化硅粉尘、其他粉尘（SAP）。



害因素 （2）化学物质：丙烯酸、氢氧化钠、1，2-丙二醇、天然气、氧化镁、

硫酸镁、过氧化氢、亚硫酸钠。

（3）物理因素：噪声、高温。

职业病危害风

险分类
□一般 ☑严重

评价报告结论

根据《国民经济行业分类》（GB/T4754-2017/XG1-2019）规定，建设单

位行业类别属于“化学原料和化学制品制造业”中的“合成材料制造”，本

项目为建设单位原有项目已建设施的配套工程，依据《建设项目职业病危

害风险分类管理目录》（国卫办职健发[2021]5 号），并结合本项目生产工艺、

设备选型、职业病危害因素种类、危害程度、劳动者的作业方式、接触水

平以及防护措施、风险控制能力等，综合分析，判定本项目的职业病危害

风险分类为：严重。

本项目应认真落实本报告拟采取的职业病防护措施、补充措施及建议，根

据工程分析和职业卫生调查，结合类比调查，综合分析，本项目能够满足

国家和地方对职业病防治方面的法律、法规、标准的要求，在投产运行后

职业病危害是可以预防和控制的，建设可行。

自评审专家
卞力锋、顾志锋、李政、仲海

洋、丁正荣
评审时间 2025.6.27

评审结论 ■通过 □不通过


